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贵州黄帝车辆净化器有限公司是
一家致力于改善和治理机动车尾气污
染的高新技术环保企业。公司成立于
2008 年，注册资本 5165100 美元，现有
员 工 200 余 人 ，柴 油 机 颗 粒 捕 集 器

（DPF）的研发和生产基地位于贵州省黔
东南州凯里市，DPF 和柴油车排气后处
理装置的技术应用和商务运行位于浙
江 杭 州 。 公 司 研 制 的 重 结 晶 碳 化 硅
DPF 对于 柴 油 车 尾 气 中 颗 粒 物 的 捕
集 率 在 95%以 上 ，达 到 了 国 际 领 先 的
技术水准。经多年、多层次的系统试
验，公司还成功研制出了可以满足国
4 及以上排放标准要求的柴油车排气
后 处 理 装 置 - 黄 帝 牌 ART 型 柴 油 车
排气后处理装置，产品已通过中国环
境保护产品认证，获得国家重点环境
保 护 实 用 技 术 证 书 。 公 司 严 格 按 照
ISO/TS16949：2009 质 量 管 理 体 系 的
要求贯彻执行，目前年生产 DPF68 万升
以 及 ART 型 柴 油 车 排 气 后 处 理 装 置
50000 套的生产能力。

公司历来注重产品研发和科技创
新，目 前 公 司 已 获 得 50 余 个 专 利 ，其
中 发 明 专 利 22 个 ，国 家 保 密 专 利 4
个。目前，公司已获得国家高新技术
产 业 化 项 目 、国 家 重 点 新 产 品 计 划 、
国家创新基金项目、“十二五”国家鼓
励 发 展 的 重 大 环 保 技 术 装 备 等 项 目
和 基 金 的 全 方 位 支 持 。 同 时 ，ART
型 柴 油 车 排 气 后 处 理 装 置 与 重 结 晶
碳 化 硅 柴 油 颗 粒 物 过 滤 器

（RSiC-DPF）两 项 技 术 入 选 国 家 科 技
部 、环 保 部 于 2014 年 3 月 5 日 正 式 发

布的《大气污染防治先进技术汇编》，
是 中 国 机 动 车 尾 气 治 理 领 域 唯 一 一
家 两 项 技 术 入 选 该《技 术 汇 编》的 企
业；是中国环境保护产业协会机动车
污染防治委员会推荐环保企业。

公司生产的 DPF 远销欧洲售后市
场，与戴姆勒公司达成产品供应合作意
向，目前产品在戴姆勒欧洲研发中心进
行系统测试；在国内由中国机动车污染
防治委员会（CVEC）主持的“中国清洁柴
油机示范运行项目”在北京启动，在该
项目中，贵州黄帝车辆净化器有限公司
与奇瑞（奇瑞威麟）、长城（哈弗H5）、江
铃（全顺）等进行配套运行试验，直至今
日仍在进行。在项目运行中，黄帝公司
技术人员与三大整车厂家在 DPF 与整
车配套技术领域进行了不断的磋商和
改进，为产品在当下进行的在用车改造
领域提供了直接数据指引，为未来主机
整车配套奠定了技术基础。

2010 年以来，公司陆续在澳门、湖
南、南京、山东、贵州凯里、宁波、金华等
地进行在用柴油车排气改造项目并取
得显著成果。

贵州黄帝车辆净化器有限公司作
为后处理产品企业参与南京市在用柴
油车排放治理改造。在南京市的在用
车改造过程中，贵州黄帝车辆净化器有
限公司改造在用黄标车近 2000 余辆，
为改善南京市城市环境空气质量、减少
柴油车排放污染、保障人民群众健康做
出来贡献。

2013 年，贵州省黔东南州人民政府
办公室发布了关于在凯里市开展机动车

尾气防治试点活动工作方案。为了加强
机动车尾气污染防治，改善凯里市大气环
境质量，保障人民群众身体健康，贵州黄
帝车辆净化器有限公司具有自主知识产
权的ART型柴油车排气后处理装置被用
于在凯里市推广使用，在凯里市开展“机
动车尾气防治试点活动”。经试点活动
后，加装后处理装置的柴油车，冒黑烟现
象消除，经相关监测站检测，所有车辆排
放合格，运行3万公里后，并未出现停运现
象，减排效果明显。

贵州黄帝车辆净化器有限公司作
为山东省柴油黄标车“黄改绿”推荐治
理企业，参与了山东省在用柴油黄标车
改造项目。在山东省“黄改绿”的整个
项目中，截至目前，贵州黄帝车辆净化
器有限公司一共改造近 6000 余辆在用
柴 油 黄 标 车 ，目 前 ，仍 有 车 辆 在 改 造
中。改造车辆遍布山东省，为改善山东
省空气质量，减少柴油车排气污染和保
障人民群众身体健康做出了贡献。

在节能减排方面，黄帝公司紧紧
围绕贯彻落实科学发展观、构建社会主
义和谐社会目标，积极建设资源节约
型、环境友好型企业。公司节能减排的
方法和成果主要有：

一、健全组织机构，落实工作责任。
公司成立由公司经理任组长、各部

门领导人任副组长的节能减排工作领
导小组，建立相关工作制度。总经办和
行政部具体负责指导、协调、监督和考
核本系统的节能工作，定期总结活动进
展，分析、研究工作中存在的问题，提出
解决的办法，并将好的做法在全公司进
行推广。各部门负责人把节能减排责
任落实到每个岗位，充分调动广大干部
职工厉行节约的积极性，领导干部要以
身作则，率先垂范。相关部门要加强检
查督促，严格考核。

二、狠抓能减排工作。

1、避峰填谷降低用电
（1）严格避峰填谷、分时用电管理

制度。做到调度管理与生产科学配合，
充分利用用电尖峰时段对大型用电设
备进行检修，减少峰期用电量。

（2）优化生产系统，减少设备空运
转。合理利用生产时段提升设备进行
巡查，减少检修时空运行时间，降低用
电量；利用高新技术实现节能降耗。

（3）根据实际需要配备功率相当的
机械设备，杜绝高耗低效、大马拉小车
现象发生。通过合理制定大型设备检
修运行时间和对生产设备运行管理，有
效地降低了生产用电成本。

三、节约日常用水、用电，缩减日常
支出。

（一）节约用电。
1、空调系统节电。夏季空调温度设

置不低于25℃，冬季空调温度设置不高于
17℃，并做到无人时不开空调，非工作时
间、节假日不开空调；提倡每天少开1小时
空调，开空调时不开门窗。坚持定期清洁
空调，提高空调能效水平。

2、照明系统节电。各部门加快推
广使用节能灯具，鼓励利用自然光照
明，除阴雨天外，原则上白天不开照明
灯具；夜间加班后要做到人走灯灭，杜
绝长明灯。加快淘汰低效照明产品，对
公共区域进行照明控制改造，逐步安装
自动控制开关。在保证车辆行人安全
的前提下，办公区及办公楼公共场所照
明限时开启，间隔开灯，关闭不必要的
夜间照明。

3、办公设备节电。计算机、打印机、
复印机及传真机等办公机具不用时，应随
时关闭；在长时间未使用以及下班后，要
切断电源，减少待机消耗；办公室无人时，
应随手关闭电脑，饮水机电源。

（二）节约用水。
加强用水设备的日常维护管理，及

时检查更换老化的供水管路及零件；对
水耗超标的洗手间设施、绿化灌溉设
施、食堂用水设施等进行节水改造；新
建和改造项目应使用节水器具和设备；
在用水区域设置节约用水标识，杜绝

“长流水”。
（三）节约办公耗材。
1、加 强 办 公 用 品 的 使 用 和 管 理 。

规范办公用品的采购、配备和领取。推
行网络办公，实行在电子媒介上修改文
稿，积极减少纸张消耗。

2、强化文印耗材管理工作。提倡
双面用纸，降低纸张消耗，减少重复打
印、复印次数、注重稿纸、复印纸的再利
用。逐步淘汰高耗能的计算机、打印机
等办公设备，不使用时即行关闭办公设
备，减少待机消耗。大力提倡修旧利
废，延长文印设备的使用寿命。

（四）车辆节油。
各部门应严格执行车辆维修和用

油有关规定，加强公司用车日常管理，
实行“一车一卡”加油和定点维修制度，
进一步降低燃油损耗。建立完善公司
车辆档案，推行单车能耗核算，大力倡
导和鼓励利用公共交通工具和非机动
交通工具出行。对集体公务活动，提倡
集中乘车。

四、保障措施
（一）广泛开展公共机构节能活动。
各部门要开展创建“节能环保办公

室”活动，从节电、节油、节水、节材、可
再生能源利用等方面提出相应要求。
组织开展形式多样、内容丰富的能源紧
缺体验活动。还要组织节能技术培训，
普及节能技术，提高节能意识，培养节
能习惯，把节能变成自觉行动，形成节
约能源资源的良好风尚。

（二）加强节能减排宣传活动。
以思想教育为切入点，紧密结合实

际，组织广大干部职工认真学习关于节
能降耗的政策、法规和有关文件，切实
增强做好节能降耗工作的自觉性。同
时不断提高节能意识，宣传节能减排工
作取得的成就、经验和做法，曝光铺张
浪费现象，使节约意识深入人心，让节
约成为自觉行动。

（三）加强组织领导，严格考核奖惩。
各 部 门 要 充 分 认 识 做 好 节 能 减

排 工 作 的 重 要 性 、必 要 性 和 紧 迫 性 ，
切 实 抓 好 节 能 减 排 的 各 项 工 作 落
实 。 要 建 立 健 全 节 能 减 排 目 标 管 理
体 系 ，加 强 对 执 行 情 况 的 监 督 检 查 ，
对完成节能减排目标，年度考评优秀
部 门 给 予 通 报 表 扬 ，实 施 奖 励 ；对 未
完成目标的部门给予通报批评，视情
况给予处罚。 毛 欣
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减少柴油车排放污染 切实改善大气质量
——贵州黄帝车辆净化器有限公司以科技创新促节能减排

ART型柴油车主动再生微粒过滤系统,对降低污染气体排放效果显著。
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相关报道

◆本报记者陈湘静

“我们提出超越当今国际先进水平
20 年的中国污水处理概念厂理念，计划
用 5~6 年的时间建成一座或一批示范
厂。”2014 年初，来自环保领域的 6 位业
内知名专家提出了建设中国污水处理
概念厂、变污水处理事业跟跑者为领跑
者的目标，在业内外引发强烈反响。

日前，记者在参加第三届中国宜兴
产业推进会期间获悉，经过一年多的努
力，污水处理概念厂“概念”将落地。“在
选址方面，准备在宜兴正式启动第一座
污水处理概念厂的建设；在工艺考察与
研究过程中，明确了主流厌氧氨氧化的
重要地位。”清华大学环境学院副院长
王凯军透露。

仓促上马有多少后遗症？

普遍采用的长流程、高耗能
工艺造成能耗、运行稳定性适应
性问题；在污泥问题上缺乏系统
性考虑

从污水处理概念厂提出到现在，业
内外一直不乏不同意见者。“如此‘高大
上’的污水处理厂在我国能不能用得
上、用得起？”很多人认为中国污水处理
还有诸多现实问题没有解决。

对此，王凯军等专家表示，探索建
设污水处理概念厂的目标就是要面向
20~30 年的未来，从科研到产业发展，对
未来的水污染治理、水资源管理需求做
出预判和准备。

由于我国环境问题的集中快速暴
发，无论是水、大气还是固废、土壤，治
理都属仓促应战。科研和产业，相对于
环境治理的紧迫需求，准备时间严重不
足。“没有技术和产业基础，在技术路线
等方面缺乏基本的判断力，这往往导致
匆忙之下对国外技术路线的直接照搬，
当时造成投资浪费，后续留下诸多遗
憾。”王凯军曾在采访中告诉记者。

而当前我国污水处理的现状也已
经显示出了仓促上马的后遗症：普遍采

用的长流程、高耗能工艺造成了能耗、
运行稳定性适应性问题；在污泥问题上
缺乏系统性考虑，污泥处置现已成为城
市难题。

更重要的是，由于缺乏对水环境治
理、水资源形势的预判，使得我国在污
水处理基础设施建设上，面临刚刚建成
就已然落后的尴尬。生产管理粗放，排
放水质普遍不能满足水环境的要求，设
施本身成为污泥、臭气、噪声排放源，能
源资源未能有效回收。

专家表示，“面临水量、水质双重危
机，庞大投资建成的污染治理设施未能
发挥应有的作用。污水处理接下来工
作推进的着力点在哪里，在业内一段时
间内比较迷茫。”

污水处理该怎么进化？

面对水资源紧缺，能源短缺等
多项挑战，膜分离技术、以臭氧为
主的高级氧化技术、高级曝气控
制技术等将得到重点研发和储备

据介绍，发达国家的污水处理目前
已处于以水资源为中心的可持续发展
阶段。英国等国已提出下一代的污水
处理厂将成为水资源中心、能源中心和
营养中心等先进理念。

从这点上看，污水处理概念厂提出
诸多目标中首要包含的是要在污水处
理的可持续发展目标方面抓紧“补课”，
适应我国资源环境的迫切需求。

“首先得研究预判 20 年以后我国社
会发展对污水处理的要求是什么。”中
国人民大学环境学院副院长王洪臣表
示，我们认为有几个挑战是污水处理事
业必须应对和有所作为的，包括水资源
紧缺、能源短缺、资源匮乏和邻避效应。

这些挑战意味污水处理厂要实现
的功能是多方面的：未来淡水资源的缺
乏，要求污水处理行当必须为实现水资
源的可持续循环利用提供一个基础；而
占社会 1%用电量的污水处理行业存在
较大的能源回收空间，可以通过自身不
断降低能耗，以及开发利用污水中能源

来实现；除能源外，污水中还存在大量
有机质和磷等重要资源，这恰恰是我国
土地需要的。而如何让污水处理厂从
人人嫌弃的设施，成为融入社区、贡献
正能量的设施，是较大挑战。

这些目标对应的技术工艺纷繁复
杂，如何选择？对此，王洪臣表示，工艺
路线应该体现出污水处理技术未来的
发展趋势，但不必追求尽善尽美。在向
北京市汇报概念厂情况时，他们提出了
立足现在，面向未来，实现不同阶段工
艺的无缝切换的理念。“就是说我们做
的每一步对未来需求的变化和技术的
发展，都要留下足够的空间。”

哪 些 工 艺 将 随 着 需 要 而 得 到 应
用？研究团队提出了多项需要重点研
发和储备的技术类别，包含：着眼于提
升感官指标的膜分离技术；应对新型污
染物、以臭氧为主的高级氧化技术；节
能降耗技术装备，如高级曝气控制技
术，最佳回流比控制技术等；厌氧氨氧
化、活性颗粒污泥等低能耗新工艺；污
水的能源化技术，污水水源热泵技术，
碳磷资源的循环技术等。

标准也能量身定做？

将包括基本要求指标+选择
性指标，后者可以针对不同的环
境和要求进行具体选择

除了在工艺路线上的系统革新，基于
概念厂提出的综合目标，也需要在排放标
准体系上来体现。因此，对基于安全和健
康的概念厂排放标准体系的研究，目前
也是概念厂团队相当重要的工作。

清华大学环境学院教授余刚则专
注于这部分内容。他坦言这项工作并
不容易。“标准制订了以后，是不是可以很
好地实施，有没有较好的指导作用？这是
我们特别关心的问题。”

据介绍，概念厂的标准体系研究一
方面是要紧密围绕我国水污染治理、水
资源管理未来的需求和目标，同时充分
考虑技术进步，借鉴国外先进经验。“概
念厂排放标准今后则是两部分：基本要

求指标+选择性指标。后者可以针对不
同的环境和要求来进行具体选择。”

业内甚至已经有设想，将来的污水
处理厂出水将有不同的用途，一些目前
的污染物可能要达到极限去除的水平，
比如作为工业冷却水、作为水源补充
等；而如果直接用于农林灌溉，去除难
度越来越大的氮磷，则被当作营养物
质。在同一体系下，“一厂一标”可能成
为发展趋势。

量身定制更加科学合理，但内在基
本原则将是高度统一。目前，排放标准
体系的三原则已经明确：第一是可持续和
环境友好的原则，第二是技术经济合理原
则，第三是要以科学基础为依据的原则。

不久前发布的《城镇污水处理厂污
染物排放标准（征求意见稿）》中提出对
新型污染物质控制的目标。这也印证
了此前专家们的判断。“概念厂专家委
员会自成立之初，就明确概念厂一定要
解决这些主要新型污染物的问题。特
别是药物和个人护理品。”余刚说。

他表示，上述物质不是工业排放，
而是来源于日常生活，应该通过城市污
水处理系统予以解决。“我国是抗生素大
量使用的国家，个人护理品数量种类也在
急剧增长，还有一些雌激素，这些物质的量
级已经很高。而目前的城市污水处理对
其的处理率还不高，只能达到一半左右，
去除率超过 50%的工艺路线很少。”

“具有挑战性的是，我们在这部分
的工作不仅还是空白，同时也并没有太
多经验可以借鉴，因为即使是发达国家
也 仍 处 于 制 订 标 准 和 努 力 解 决 过 程
中。”余刚说。

◆本报记者陈湘静

记者日前在参加宜兴环保产业推进会
期间了解到，中国污水处理概念厂将迎来
第一座示范厂。目前，在宜兴建设一座满
足太湖水质需求的污水处理示范厂项目，
已经“板上钉钉”，而北京对此也有意向。
据悉，宜兴示范厂的相关建设内容已初步
明确，包括一座处理规模 2.5 万吨/日的污
水处理厂，以及一座日处理量 50 吨的污泥
处理技术示范厂。

谈及项目建设的目的，宜兴示范厂技
术负责人李彩斌表示，一方面通过示范领
先的水处理技术，带动国内处理技术升级
和 观 念 转 变 ；另 一 方 面 ，要 释 放 前 瞻 性
技 术 ，同 步 打 造 一 个 开 放 的 城 市 污 水 处
理 研发中心，构建技术从实验室走向实际
推广应用的新模式。

根据 初 步 的 方 案 ，在 具 体 指 标 的 设
定上，水质指标是总氮小于 3mg/L，总磷
小 于 0.1 mg/L。 单 从 氮 磷 指 标 上 看 ，这
已 经 远 远 超 过 新 近 发 布 的《城镇污水处
理厂污染物排放标准（征求意见稿）》（以下
简称“修订稿”）。修订稿在最为严格的特
别排放限值中，上述指标分别为 10 mg/L
和 0.3 mg/L。

据李彩斌介绍，在水处理关键工艺选
择方面，预处理环节并没有特别的变化，在
二级处理方面则强调碳磷分离，将采用主
流厌氧氨氧化工艺。“水处理方面将应用氮
磷分离技术、高效脱氮技术、碳氮磷精处理
技术。简单说是化学和生物处理工艺的联
合强化。在污泥处理方面，经过比选，我们
选择了分级分相厌氧消化的工艺，沼气采
用热电联产技术。”他说。

污染物排放 限 值 的 大 幅 加 严 ，将 带
来 投 资 运 行 费 用 的 增 加 。 据 初 步 测 算 ，
项 目 总 投 资 1.5 亿 元 左 右 。 从 运 行 费用
来说，全年的运行费用不到 600 万元，折合
吨水运行费用在 0.8元左右。

对此，有业界人士分析表示，从测算
看，目前，示范厂建设环节的吨投资水平比
较高，较目前一级 A 标准的设施，几乎翻
倍，但运行费用没有预想的昂贵。

令与会者更感兴趣的是，以示范
厂为基础建立的生产型研发中心。
李彩斌说，根 据 以 往 水 处 理 技 术 研
发经验，生产型研发是成果产出效
率 最 高 的 途 径 之 一 。 建 设 水 处 理
技术创新支撑平台，建设生产型研
发平台，可以带动整体创新链条向
产 业 和 市 场 方 向 发 展 。 在 这 一 体
系 中 ，政 府 、科 研 机 构 、企 业 可 以
在不同环节分别支持和投入，同时摸
索建立科学的技术成果验证体系和
评价方法。

他解释说，目前，虽然经过多年
发展，市场空间广阔，但国内污水处
理厂尚未形成创新主体，新技术在生

产环节进行示范验证的空间不大，新
技术在生产环节的验证评价体系也
没有建立。“我们在概念厂建设生产
型开发中心，就是要为新技术的实
际 推 广 提 供 实 验 和 示 范 推 广 平
台。”

据悉，初期的计划包括：新技术
研发平台、1~2 条 1000 吨的中试规模
生产线，一条五千吨的生产性试验
线。“首期计划实验推广的技术为
好氧颗粒污泥技术。这有可能会成
为全国乃至世界上第一个专门为各
类 水 处 理 先 进 工 艺 实 验 而 建 的 装
置。”李彩斌说。


