
10 月 31 日，中国内燃机学
会副理事长、内燃机可靠性国
家重点实验室主任谭旭光在第
九届内燃机可靠性技术国际研
讨 会 期 间 表 示 ，“ 潍 柴 动 力

（000338，SZ）预计明年在合适
的时候推出热效率达到 51%的
可 商 用 化 发 动 机 ，到 2025 年
前 ，力 争 实 现 55%。”届 时 ，潍
柴 发 动 机 有 望 赢 得 更 大 的 市
场 份 额 。 与 会 多 位 行 业 专 家
表示，“内燃机的热效率每进
步 1%都 是 不 得 了 的 一 件 事 ，
都 是 一 场 革 命 ，都 是 一 个 系
统工程”。

今年 9 月，潍柴发布了全
球首款突破 50%热效率的商业

化柴油机。截至目前，行业热
效率水平为 46%，以此估算，热
效率提升至 50%，柴油消耗将
降 低 8%，二 氧 化 碳 排 放 减 少
8%，按目前国内重型柴油机市
场保有量 700 万台估算，如果
全部替换为 50%热效率的柴油
机，每年大概可节约燃油 3332
万 吨 ，减 少 二 氧 化 碳 排 放
10495 万吨。

多年来，潍柴对柴油机热
效率进行专项攻关，使柴油机
本体热效率超过了 50%，这是
柴 油 机 发 展 史 上 的 历 史 性 突
破，树立了全球柴油机热效率
的新标杆。

崔晓丽

潍柴动力明年将推出

热效率达 51%的发动机

2025年热效率力争达55%

深秋时节，来到蜚声海内外
的中国侨乡、时装之都——福建
省石狮市，站在城郊的将军山上
举目远眺，我国台湾海峡的浩瀚
海面涌动着湛蓝的波涛，轻抚着
这块充满活力的改革热土；一片
片茂密的山林绵延不绝，散发着
深秋季节的迷人色彩。山腰处，
一片工地在紧张建设中，未来这
里将成为石狮市的固废综合处置
中心，也将成为全市生态文明的
教育基地。

看到这些，你或许难以想象，
仅仅在两年前，这里还是一座名
副其实的“垃圾山”，堆积着石狮
市长达 20 多年的生活垃圾，2018
年，被中央环保督察组发现并督
办。如今，两年之后，石狮市将军
山垃圾填埋场实现“华丽转身”，
完成美丽嬗变，他们是如何做到
的呢？

一、要树立正确的政绩
观，直面问题、敢于担当、正
面迎战。

当笔者将上述问题提给石狮
市市长黄春辉时，他说：

中央环保督察始终坚持以人
民为中心，紧盯地方党委政府、有
关部门以及中央企业的生态环境
保护责任落实，推动解决了一大
批群众身边长期想解决而没有解
决的生态环境“老大难”问题，有
力推动了经济社会高质量发展和
生态环境高水平保护。

将军山生活垃圾填埋场存量
垃圾是早期建设的简易垃圾填埋
场，建设标准及环保措施不规范、
不达标，虽然这是历史遗留问题，
积累长达 20 余年时间，是政策变
化和历史局限性造成的，有一定
客观因素，但我们不回避问题的
存在，正面迎战，于 2018 年 7 月印
发了《石狮市将军山垃圾填埋场
存量垃圾整治方案》并立即组织
实施，以最负责的办法，彻底解决
这一问题。

他接着从政治站位、社会发
展和生态保护等几个方面阐述他
对这个问题的理解和认识。

政治站位方面，石狮市对存
量垃圾治理展现出的担当作为，
是对习近平生态文明思想和绿色
发展理念在基层落实落地的生动
实践，受到了中央环境保护督察

组、有关部委和福建省直相关部
门的高度关注和充分肯定。

在经济方面，通过分类处置，
对筛上可燃物（约 40%）进行焚烧
处理；筛下物腐殖土（约 55%）经
检测符合要求，作为绿化用土资
源化利用或二类建筑用地回填
土；骨料无机物（约 5%）进行回收
利用或回填石窟。既减少焚烧处
理量，节约能源，加快处置进度；
又可资源化利用，变废为宝。目
前，石狮市已利用项目产生的筛
下物腐殖土制造优质绿化土约
40 万吨，有效节约绿化资金约 1.1
亿元。同时，此项目的有效实施，
有利于石狮市海岸带规划建设，
治理完成后腾出的地块已用于现
代化生活垃圾处理产业园建设，
进一步提高土地利用率。

在生态保护方面，将军山存
量垃圾治理项目的实施，首先是
彻底消除了存量垃圾对周边环境

的影响问题，其次是对石狮市各
级各部门生态文明观念进一步的
强化，大家取得了共识：在生态环
保问题上，宁可多干点“傻事”，也
不能再欠“新账”。

分管此项工作的副市长刘艺
波对此也感受颇深。他介绍说，
市委、市政府在落实中央环保督
察要求时，不折不扣，立说立行，
而且举一反三，以点带面。治理
的是垃圾山，带动的是生态文明
建设的整体工作，赢得的是人民
群众的赞扬口碑。

二、面对历史遗留的生
态环境问题，不仅要有正确
的认识与决策，而且更要有
强有力的执行和工作协调，
要有一鼓作气、战而胜之的
斗争精神。

时间久、任务重，将军山垃圾

填埋场治理工程犹如一块“硬骨
头”，摆到了石狮市城市管理局局
长邱建申的面前。这个土生土长
的石狮汉子没有退缩，他调集精
兵强将、挑灯夜战、加班加点，中
秋节、春节等节日也坚守在工地
现场。

经过一年多的艰苦努力，项
目取得了令人欣喜的成果。2019
年 3 月，住房和城乡建设部标准
定额所专家到石狮市调研此项
目，提出将此项目作为国内 50 万
吨级非正规垃圾堆场治理的成功
案例加以推广；2019 年 6 月，福建
省住建厅举办生活垃圾填埋场运
营规范管理及存量垃圾治理培训
班，组织全省各地行业主管部门
和 49 家存量生活垃圾治理运营
单位到石狮市参观学习，推广了
石狮治理经验。

聊起经验做法，邱建申局长
介绍说主要有三点：

一是高度重视，科学决策。
石狮市先后组织编制了项目针对
性风险评估报告、存量垃圾治理
项目可行性研究报告及环保措施
专题报告等技术资料，经过科学
研究才最终明确采取挖掘筛分、
分类处置的方式。2018 年 7 月，

石狮市印发《石狮市将军山垃圾
填埋场存量垃圾整治方案》，同时
成 立 项 目 推 进 工 作 领 导 小 组 ，
2018 年 10 月存量垃圾治理项目
正式进场施工。

二是齐心协力，快速推进。
一方面，国土、住建、生态环境、财
政等多部门同步推进，简化流程；
另一方面，石狮市城市管理局快
速推进项目招标及设施建设，20
天完成第一条筛分生产线的安
装、调试投入生产。为进一步加
快处置进度，因地制宜征用现有
厂房，35 天内完 成 第 二 条 生 产
线 投 建 ，将 项 目 每 日 筛 分 处 置
量由原来的 1000 吨快速提升到
2000 吨。

三是技术创新，实践优化。
受石狮市产业结构特点影响，存
量垃圾中以布料为主的可燃物占
比高达 40%，按常规方法难以实
现充分筛选。为此，多次组织现
场技术分析会，深入研 究 ，通 过
采 取 减 少 筛 板 孔 径 、调 整 滚 筒
筛 的 倾 斜 度 和 转 速 、增 设 筛 上
物 打 包 机 等 技 术 创 新 措 施 ，有
效 提 高 了 筛 分 速 度 和 准 确 率 ，
实现存量垃圾正确分选率达到
98%以上。

三、做好总体决策和工
作协同的同时，要注重选择
优质的合作方，以确保治理
效果如期实现。否则，就会
贻误战机，反受其累。

石狮市将军山垃圾填埋场治
理项目之所以能够成功实施，与
这个项目的实施方——北京高能
时代环境技术股份有限公司的贡
献密不可分。地方政府及职能部
门，都对高能环境赞赏有加。作
为我国生态环境产业的头部企业
和上市公司，这个工程对他们来
说不算大工程，技术难度也不算
很高，但项目时间紧、任务重，他
们没有一丝一毫的怠慢。此项目
总负责人吕美华介绍说，实现垃
圾减量化、资源化、无害化，是个
系统工程，亟待综合施策。

高能环境作为生态环境行业
的头部企业，在整个项目运行中
确实体现了企业的综合能力。1
个月内，完成从设备选型、1950
平方米抗台风筛分车间建设、设
备采购、生产、安装、调试、试运行
等一系列工作，存量垃圾正确分
选 率 达 到 90% 以 上 。 2019 年 3

月，住房和城乡建设部标准定额
所专家专程调研将军山存量垃圾
治理项目，对项目所需的资金、厂
房、设备、人员、工艺流程、治理成
效等进行了全面细致的调查分
析，对项目给予了高度评价。

值得一提的是，在项目实施
过程中，高能环境根据现场实际
情况采用好氧工艺对存量垃圾进
行预处理，降低了堆体中有机物
及甲烷含量，有效提高了分质筛
分效率，确保了垃圾开挖过程中
安全稳定。同时，提炼了存量垃
圾筛分治理的关键技术，实现了
城市矿产资源开采技术体系——
存量垃圾稳定化与分质资源化技
术、垃圾填埋场场地污染消解与
净化技术的应用实践，为非正规
垃圾堆场的污染控制、分质资源
化、场地再利用等技术链条的贯
通提供了样板。

正是由于党委政府、职能部
门和实施单位的正确决策、工作
协同和有力执行，这一项目得到
了各方肯定，取得了多重效益，为
同类项目治理树立了标杆，探索
了模式，为美丽石狮的建设又增
添了一抹深情的绿色。

习之风 邓灵燕
图为市领导深入一线图为市领导深入一线，，现场督办现场督办。。

图为石狮市固废综合处置中心建设现场图为石狮市固废综合处置中心建设现场。。
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高昂中国内燃机行业创新龙头
——写在第九届内燃机可靠性技术国际研讨会圆满结束之际

内燃机是全球汽车、工程机
械等产业的核心部件，是材料、机
械、电子等高度集成的产品，其可
靠性水平集中体现了一个国家的
制造业水平。

10 月 31 日至 11 月 1 日，第九
届内燃机可靠性技术国际研讨会
在济南召开。行业大咖线上线下
论道，剑指中国内燃机产业走向
高质量发展的焦点，一场如何提
升内燃机可靠性，提升汽车、工程
机械制造水平，提升中国装备制
造业核心竞争力的大讨论全面
展开。

本届研讨会由内燃机可靠性
国家重点实验室主办。潍柴在我
国乃至世界高速柴油机领域具有
较强的影响力，基于潍柴链合创
新资源，为发挥潍柴的行业引领
作用，依托潍柴成立的内燃机可
靠性国家重点实验室确定了每年
召开一届国际研讨会，现已发展
成为内燃机行业学术交流的重要
平台和知名品牌。

作为中国内燃机学会副理事
长、内燃机可靠性国家重点实验
室主任的谭旭光表示，此次研讨
会之所以能够集聚到全球行业资
源，第一是因为潍柴内燃机可靠
性国家重点实验室是为全行业服
务，而不是封闭的，如果封闭而不
为全行业服务，就不会有整个行
业的踊跃参与；第二是多年来 这
一 平 台 在 国 内 外 实 施 开 放 合
作，起到了很好的推动作用，实
现了很好的创新模式的探讨与
实践。

回顾历届大会，我国内燃机
产业链在技术发展上达成共识，
产业链在高质量、高可靠性上达
成共识，整个产业链已经从对标
国内走向对标世界。潍柴以内燃
机可靠性国家重点实验室为龙头
引领，合力攻坚内燃机可靠性技
术，为中国制造业高质量发展注
入“新内涵”。

心无旁骛专攻主业，打

造高端平台攻坚克难

内燃机工业不仅是我国国民
经济和国防建设的重要基础产
业，发展内燃机也是我国工业从
制造大国迈向制造强国的必由
之路。

在拉近中外内燃机差距、提
升工业动力“可靠性”上，潍柴一
直以“不争第一就是在混”的精神
攻坚克难，在可靠性的科技创新
上，起步就是冲刺。

早在 2012 年，由潍柴牵头，
联合美国麻省理工学院、清华大
学、天津大学、奥地利 AVL 公司
等 19 家国际内燃机行业领先的
高校、研究院所和企业发起成立
了内燃机可靠性国际技术创新联
盟，联合对内燃机可靠性技术进
行研究、攻关。

2015 年，内燃机可靠性国家
重点实验室落户潍柴，这是我国
内燃机行业唯一一家企业国家重
点实验室，也是我国唯一以“可靠
性”为研究方向的国家重点实验
室，标志着中国内燃机可靠性技
术的研究向着更高层次迈进。

内燃机可靠性国家重点实验
室成立以来，在内燃机可靠性应
用基础研究和竞争前共性技术研
究，以及发动机热疲劳技术、机械
疲劳技术、可靠性预测技术、故障
在线诊断技术等涉及内燃机可靠
性的关键共性技术等方面取得了
丰硕成果。

50%热效率商业化的柴油机
被视为内燃机领域的难题，戴姆
勒·奔驰、沃尔沃、康明斯等国际
知名企业都在全力攻关，在内燃
机可靠性技术研究的支持下，潍
柴 于 2015 年 启 动 了 50%热 效 率
商业化柴油机项目，并专门组建
科研攻关团队，开创协同燃烧、协

调设计、排气能量分配、分区润
滑、智能控制五大专有技术，先后
解决了高效燃烧低传热、高爆压
高可靠性、低摩擦损耗、低排放污
染物、智能控制等系列难题。

今年 9 月 16 日，潍柴正式发
布全球首款热效率突破 50%的商
业化柴油机，这标志着我国重型
商用车在经济性上走到了世界的
前沿，标志着我国重型商用车动
力总成可以支撑在全球的竞争优
势，标志着内燃机中国制造链全
面迈向并跑和领跑，树立了全球
行业新标杆。

链合创新合力攻坚，为

内燃机产业变革探索新路

会上，中国工程院院士、中国
内燃机学会理事长、天津大学校
长金东寒指出，内燃机具有高效、
便捷、可靠和适应性好等突出优
点，广泛应用于交通、航空、农业
和工程机械等领域，内燃机工业
是我国国民经济和国防建设的重
要基础产业，其技术进步和发展
水平关乎能源安全、关乎生态环
境、关乎乡村振兴、关 乎 国 计 民
生 。 在 相 当 长 一 个 时 期 内 ，内
燃机作为主流动力的地位无法
动摇。

“就中国而言，内燃机产品的
综合能效与国际先进水平仍有差
距。”在此次研讨会上，中国内燃
机工业协会秘书长邢敏特别指
出，内燃机的可靠性直接影响着
配套装备的性能和使用寿命，深
刻影响着内燃机工业以及相关产
业的可持续、高质量发展。

内 燃 机 产 业 变 革 之 路 如 何
走？如何像潍柴这样自主控制重
型柴油机的核心技术，孕育出中
国制造的高质量品牌？

春江水暖鸭先知。深耕内燃
机产业的潍柴深知，在汽车、工程

机械领域，国内和国外之所以有
着巨大的差距，核心问题正是出
在“可靠性”上。

“乘用车领域，中国和国外差
距很大，就是可靠性不行，这是一
个核心问题。”谭旭光坦言，解决
这个问题的关键是我国内燃机企
业要走链合创新之路，而潍柴自
身始终将可靠、耐用作为产品的
核心竞争力。

为了持续提升内燃机的可靠
性，突破关键核心技术“卡脖子”
难题，推动我国内燃机工业高质
量发展，潍柴搭建了内燃机可靠
性技术国际研讨会的学术交流
平台。

自 2012 年起，内燃机可靠性
技 术 国 际 研 讨 会 已 连 续 举 办 9
年，前 8 届均办在北京，是内燃机
行业可靠性技术提升发展的重要
平台。为迎接明年 4 月 于 山 东
济 南 召 开 的 世 界 内 燃 机 大 会 ，
本 次 大 会 特 地 安 排 于 此 ，作 为
一次预演。

本次会议不仅吸引了行业内
博世、潍柴、玉柴、康明斯等 150
多家知名企业关注，还有国内外
4 位院士、50 余所高校的前沿学
者，更有 MIT、AVL、FEV、美国西
南研究院、潍柴海外创新中心等
全球研发机构专家通过视频方式
的参与。

潍柴咬定“链合创新”，发起
合力攻坚。在本次大会上，谭旭
光表示，潍柴将充分发挥此平台
对促进“产学研政用”链合创新的
重要推动作用，坚持开放、共享、
共赢的理念，携手广大行业同仁，
不断加速内燃机核心技术和重大
原始创新攻关，为世界内燃机行
业发展、为我国内燃机行业迈向
世界一流贡献更大的力量。

可靠性是对发动机寿命、经
济性、动力性等综合指标的衡量，
是用户对产品品质最高的要求。
就拿重卡来说，可靠性要求寿命

长、适应性高、故障低，因为重卡
对于用户来说是投资的工具。

“可靠”对于一个机械产品来
说，就像“值得尊敬”对一个企业
一样，是至关重要的终极命题。
以“客户满意是我们的宗旨”为导
向，志在成为全球动力领域重要
一极的潍柴，实现了科技创新提
速的跨越，在重型商用车的动力
总成方面已经引领潮流。

当前，以潍柴动力为代表的
一批高科技企业持续开展可靠性
关键核心技术攻关，已取得令人
瞩目的研究成果。本次内燃机可
靠性技术国际研讨会的召开，进
一步推动了“产学研”深度融合，
推动我国内燃机关键核心技术快
速进步，不断提高着我国内燃机
产品的竞争力。

树立全球行业标杆，助

力中国内燃机迈向世界一流

作为我国内燃机的排头兵，
潍 柴 一 直 在 追 求 产 品 的“ 可 靠
性”，将其当作产品的差异化战略
去打造。

2015 年 10 月 14 日 ，国 家 科
技部正式批准潍柴建设内燃机可
靠性国家重点实验室。

时至今日，潍柴人仍记得业
内人士提出的质疑：可靠性算什
么先进技术，不如申报节能新技
术、材料轻量化。但谭旭光非常
坚持，“在与国际行业对标时发
现，可靠性是中国与世界先进制
造水平最大的差距所在，也是用
户最为在乎的指标”。

中国工程院院士、中国内燃
机学会理事长、天津大学校长金
东寒认为，保持内燃机的强大生
命力，离不开技术创新。

潍柴的科技创新证明了这一
观点。内燃机可靠性国家重点实
验室成立以来，累计投入 1875 万

元基金，资助开放课题 68 项，针
对内燃机可靠性方面重大的技术
难题，支持国内外相关研究单位
开展技术合作项目 75 项、科研经
费 达 30331 万 元 。 同 时 ，85% 的
发动机产品试验资源向社会开
放共享。

“推动中国制造向中国创造
转变、中国速度向中国质量转变、
中国产品向中国品牌转变”，在推
动我国经济向高质量发展转变
中，作为创新主体的企业如何做，
潍柴已经给出了答案。潍柴创新

引领攻坚内 燃 机 可 靠 性 技 术 ，
为制造强国注入了“新内涵”和

“ 新 活 力 ”，激 发 了 行 业 发 展 新
潜能。

未来，潍柴将高昂中国内燃
机可靠技术创新龙头，不断加速
内燃机核心技术和重大原始创新
攻关，实现企业内部的科技创新
与全球创新的联动循环，为世界
内燃机行业 发 展 、为 中 国 内 燃
机行业迈向世界一流贡献更大
力量。

尹莉莉
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