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中冶节能环保有限责任公司（以下简称“中冶环保”）具有
“中冶环保”品牌，前身为 1978 年成立的原冶金工业部环境保
护研究所，是我国最早开展工业环境保护和污染防治的科研
院所之一，现为中国冶金科工集团有限公司（世界 500 强）下
属中冶建筑研究总院有限公司（以下简称“中冶建研院”）的全
资子公司。

中冶环保现建有钢铁工业环境保护国家重点实验室、工
业环境保护国家工程研究中心、国家环境保护钢铁工业污染
防治工程技术中心 3 个国家级平台，专注于工业环境治理与
资源化利用定制服务、区域环境修复等领域技术创新研发。
为全面落实钢铁行业节能环保工作，促进先进技术在生产实
践中的应用和推广，中冶环保充分了解制约企业绿色发展过
程中的痛点、难点问题，展开精准方案研发，提供工业环境治
理与资源化利用定制服务，为企业解决难题。中冶环保坚持
诚信务实、创新提升、高效严谨、合作共赢的服务理念，用一次
次技术上的突破与更新，不断为钢铁企业解决环保实际问题，
彰显着央企的示范引领作用和责任担当。

节能减排 创新引领
展现节能环保央企力量

作为中冶建研院旗下全资子公司，中冶环保沿承了中冶
建研院在节能环保领域的所有创新成果和知识产权，坚定贯
彻中冶建研院打造世界一流科技创新企业的总体部署和安
排，取得了多项重大科研成果和荣誉。

自 1992 年起，中冶环保率先开展钢渣热闷处理工艺技术
研究，从 400℃块状钢渣综合热闷处理方法开始、历经 800℃
热态钢渣热闷、1650℃熔融钢渣热闷、钢渣辊压破碎有压热闷
四代创新研究，最终实现了钢渣处理技术“质”的突破，形成了
以“一种熔融钢渣热闷处理方法”（专利号：ZL200710151418.2）
发明专利为核心的专利保护群，建立了钢渣处理及利用的相
关行业标准。中冶环保依托具有自主知识产权的“熔融钢渣
高效罐式有压热闷处理技术与装备”（拥有“一种熔融钢渣热
闷处理方法”等 130 多项专利证书），首次研发了熔融钢渣辊
压破碎处理工艺及技术，世界首创了熔融钢渣高效罐式有压
热闷处理技术与关键装备，开发了钢渣高效处理成套工艺及
装备，与钢渣磁选工艺技术、钢渣粉磨工艺技术等资源化利用
相结合，已形成一整套钢渣资源化利用体系，极大地提升了我
国在钢渣处理领域的国际竞争力，推动钢渣高附加值利用的
进程，具有显著的经济效益和社会效益。

不忘初心 履行责任
超强实力孕育硕果累累

44 年来，中冶环保始终专注于工业环境治理与资源化利
用定制服务、区域环境修复等领域的技术创新研发和应用，全
面引领我国生态环境行业全流程绿色发展，以实际行动践行
我国生态环境保护的责任。截至目前，中冶环保已先后取得

授权专利 90 余件，编制标准、规范、指南 60 余部，“熔融钢渣高
效罐式有压热闷处理技术及装备”“低温烟气循环流化床同时
脱硫脱硝除尘技术”“高效低阻脉冲袋式除尘技术与装置”“水
处理全流程控制专家管理系统”等若干个自主研发的科研成
果陆续应用于中国宝武、鞍钢、首钢、河钢、沙钢、建龙钢铁、台
塑越南河静钢铁厂、马来西亚联合钢铁等国内外大型钢铁企
业；此外，作为我国工业部门最早成立的从事冶金环境监测技
术研究、环境统计的专业监测机构之一，中冶环保充分依托自
身钢铁行业优势，已为钢铁企业开展超低排放评估与监测工
作，专业的技术能力、优质的服务水平和敬业诚信的服务态度
也得到了各大钢铁企业的高度认可。中冶环保始终高擎绿色
发展旗帜，为我国冶金建设行业绿色发展做出了重要贡献。

展望未来宏伟愿景 引领钢铁行业高质量发展

科技创新能力是企业提高核心竞争力的内在驱动力，面
对我国进入新发展阶段所面临的新机遇、新挑战，中冶环保作
为工业环境保护领域的“领跑者”，将持续聚焦碳达峰、碳中和
带来的机遇和挑战，秉承“一天也不耽误、一天也不懈怠”的中
冶精神，牢记历史使命，坚定不移践行绿色发展理念，充分发
挥科技创新的支撑引领作用，加速推进钢铁行业超低排放改
造和绿色技术的智能化，进一步助力钢铁行业实现绿色腾飞，
为实现“绿水青山”的美丽中国梦做出更大贡献。

张浩

图为兖州聚源热电有限责任公司 58MW 角管式（链条）
锅炉烟气同时脱硫脱硝除尘工程。

践 行 绿 色 发 展 理 念 打 造 绿 色 示 范 钢 企

图为攀钢集团“十一五”结构调整规划变更项目。

图为河钢产业升级及宣钢产能转移项目钢渣处理项目，
采用中冶节能环保“熔融钢渣高效罐式有压热闷处理技术与
装备”和世界最大直径立式有压热闷罐。

图为沙钢集团五干河钢渣加工处理线项目，采用中冶环
保钢渣磁选线，年处理能力达 330万吨。
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图为阿克苏塔河环保工程有限公司塔河油田受浸泥土无
害化处置项目。

图为沙钢集团张家港宏昌钢板有限公司东区 15 万吨/天
中水回用项目，采用中冶节能“多流向强化澄清池+V 型滤池”
技术，是我国钢铁企业单体处理最具规模的污水项目之一。

浙江微盾环保科技股份有限公司（以
下简称“微盾环保”）成立于 2020 年 5 月的
浙江杭州，是一家聚焦于低碳环保领域，专
业从事医疗废物就地化、智能化处理设备
的创新技术企业，是集生产研发、技术创
新、大数据运营、市场营销及咨询服务于一
体的浙江省重点企业，同时也是中国环境
科学学会副理事长单位和浙江省环保产业
协会副会长单位。

基于碳达峰碳中和、“无废城市”建设
的国家战略决策以及新冠肺炎疫情暴露出
我国医废处置行业相对落后的现状和痛
点，经世卫组织积极推荐，微盾环保从意大
利纽斯特智能机器人公司（Newster System
Srl）独家引进意 大 利 先 进 的“ 零 碳 ”排 放
技 术 —— 非 焚 烧 摩 擦 热（FHT），提 出 全
新 医 废 处 置 就 地 化、无 害 化、减 量 化、信
息 化 、能 源 化 的 整 体 智 能 化 可 追 溯 闭 环
解 决 方 案 ，涵 盖 医 废 存 储、运 输、处 置 全
过程。

微盾环保研发生产的微盾纽斯特智能
医废处置设备采用非焚烧摩擦热作为消毒
热源提供方式，实现消毒、毁形于一体，体
现了节能环保、“零碳”排放的企业发展理
念。产品荣获多项国内外发明专利，已先后
在德、意、瑞、俄、英等52个国家推广应用。

微盾环保所采用的 FHT 技术是继《医
疗 废 物 处 理 处 置 污 染 控 制 标 准》（GB
39707—2020）正式发布后首例基于环境技
术验证（ETV）方法并通过验证的项目。此

技术通过中国环境科学学会验证评价，通
过了浙江大学、中国科学院大学、中国疾病
预防控制中心、国家卫生健康委医院管理
研究所、中国环境监测总站、河南省固体废
物和化学品技术管理中心、生态环境部固
体废物与化学品技术中心、生态环境部环
境规划院、浙江大学环境技术研究所等单
位专家团队开展的技术评估，经国检安评

（北京）医学研究院有限公司检测结果显
示：固体残留物微生物检测的灭菌效果达
到 99.9999%（已是国际最高灭菌标准），经
培养未检测出任何细菌，消毒效果可高达
100%，此技术可确保废气、废水、废渣、噪
声均达标排放并优于国家标准。

公司自主设计的医疗废物物联网闭环
管理系统于 2021 年 4 月荣获首届国家卫健
委医疗废弃物管理优秀产品，并在浙江省
临安区中医院开展医疗废物“点对点”能源
化试点项目，于 2021 年 7 月荣获浙江省全
域“无废城市”建设试点先进适用技术奖

（第一批），成功入选国家生态环境科技成
果转化综合服务平台技术成果库，荣获医
废处置 领 域 应 用 推 广 奖 等 诸 多 奖 项 ，为
各 地“ 无 废 城 市 ”建 设 提 供 了 重 要 参 考
依据。

目前，微盾环保正在全力建设首个国
家级新一代医废处理技术创新基地及全国
最具规模的医废大数据产业生态示范园
区，致力于打造绿色低碳循环体系，降低高
能耗、高污染比例及风险，不断提升能源利
用效率，实时可管控、可追溯、可评估、可预
测、可共享的全新医废处置未来，指日可待。
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上饶市城市建设投资开发集团有限公司

江西省上饶市生活垃圾焚烧发电项目

主控室主控室

《“十四五”生态环境创新工程百佳案例汇编（2021卷）》入选项目公示

上饶市城市建设投资开发集团有限
公 司（以 下 简 称“ 上 饶 城 投 ”）成 立 于
2002 年 6 月，是江西省上饶市人民政府
直属的国有独资公司，主要从事国有城
建资产经营以及土地整理开发、城市基
础设施建设、城建重点项目的建设、投
资、融资，企业信用评级为“AA+”。截
至去年 10 月，上饶城投资产总额达 1075
亿元。

上饶市城投能源环保有限公司是上
饶市城投集团公司的全资子公司，主要
负责焚烧处理上饶市 8 个市（县、区）的
生活垃圾。项目于 2020 年 11 月点火并
网，在上饶市委、市政府的领导下，在上
饶市城投集团的关心和支持下，在上饶
市城投能源环保有限公司全体员工的共
同努力下，已安全生产运行一年。

■ 项目概况

由上饶市城投能源环保有限公司负
责运营的上饶市生活垃圾焚烧发电项目
位于江西省上饶市经济开发区董团乡联
胜村，占地面积 150 亩，建设规模为日处
理生活垃圾 1500 吨，全年可处理生活垃
圾 54.75 万吨，建设总投资约 10.8 亿元。
项目配置两台 750t/d 机械炉排炉、两台
中温次高压余热锅炉、1 台 35MW 凝汽
式汽轮机和 1 台 40MW 发电机，于 2020
年 11 月 6 日正式接纳生活垃圾进场，同
年 11月 15日点火焚烧发电。

■ 技术特点

本项目使用的是两台焚烧日处理规
模 750 吨的焚烧炉为往复式顺推机械炉
排炉，由国内自主研发制造，具备垃圾发
电量高、垃圾热灼减率低、调节灵活、超
负荷能力强、个性化设计等特点。每个
焚烧炉排单元都有独立的液压控制机

构，完成对垃圾的移动、翻动，并且每组
炉排的速度和频率通过燃烧自动控制系
统单独控制。项目工艺采用中温次高压
机组，比以往同规模常规工艺（中温中
压）可提高发电效率约 10%，入炉吨垃圾
发电可达约 550 度，进一步提高了运行
效益。

烟气处理采用国内先进的工艺——
“SNCR 炉内脱硝+半干法脱酸+干法脱
酸+活性炭喷射+布袋除尘+SCR（选择
性催化还原）+湿法脱酸+GGH（烟气再
加热）+SGH（烟气脱白）”，处理后经高
80米的烟囱排放。

自项目投产以来，各项环保设施运
行正常，主要监测因子数据已联网国发
平台、江西省平台、上饶市经开区平台，
实行 24 小时连续在线监测，各项指标排
放远优于《生活垃圾焚烧污染控制标准》

（GB18485—2014）及欧盟标准。
项目实现了全厂废水零排放稳定运

行。渗滤液处理系统采用“预处理+高
效厌氧+MBR 膜生物反应器+化学软
化+TUF+RO+DTRO”等国内先进组

合处理工艺。处理后的水质达到《城市
污 水 再 生 利 用 工 业 用 水 水 质》（GB/
T19923—2005）标 准 ，作 为 循 环 冷 却 水
补充水回用，渗滤液处理中产生的浓缩
液作为石灰浆制备补充水，实现渗滤液
零排放，厂区生产、生活用水均进行回
用；渗滤液系统将产生的污泥、沼气通过
管道输送至焚烧炉内燃烧，进行热能利
用，回收废弃物中的热能。

■ 效益分析

经济效益：本项目点火并网一年，上
网电量达到 2.21 亿度，促进地区经济发
展 ，具 有 一 次 投 资 、长 期 收 益 的 综 合
效应。

环境效益：本项目处理垃圾一年，生
活垃圾进厂量达到 63 万吨，从根本上避
免了“垃圾围城”困境，极大地改善了上
饶市及周边地区的生态环境质量，提高
了居民的生活质量。


