
贵州鹏昇（集团）纸业有限责任公司
（以下简称“鹏昇纸业”）是由黔西南州水
资源开发投资有限公司和贵州省新型工
业化发展股权投资基金合伙企业（有限
合伙）共同持股的国有企业，注册资本
11.37 亿元，资产约 20 亿元，主要从事废
纸收购、包装纸生产及销售。公司规划
分期建设 125 万吨包装纸项目，预计总投
资约 35 亿元，截至目前，环保投入为 4.44
亿元，占已投资金额的 23.26%。

“十四五”期间，公司力求建设成为
一家集环保、节能、高产能、高税收、高就
业于一体的大型国有实体企业。

引进先进设备，提升造纸工艺。鹏
昇纸业一期 60 万吨包装纸项目工程采用
国内外先进工艺技术和设备，关键设备
为国外引进，其余设备为国内配套，生产
过程中采用 QCS（质量控制）和 DCS（集
散控制）等现代化控制系统，生产及物流
环节产生的废弃物被全部回收利用，废
水实现零排放。此项目以回收混合废纸
为原料，生产高强度瓦楞纸和牛皮箱板
纸，工艺选型及设备配置均采用先进技
术 ，造 纸 机 生 产 线 主 体 设 备 为 意 大 利
PMT 公司和我国台湾裕力公司提供，可
有效保障造纸机生产的连续性，成品纸
外观及物理强度指标均处于领先水平；
制浆设备为美国凯登公司和奥地利安德
里兹集团的全套制浆设备，可持续处理
进口及国产废旧纸箱中的金属、砂砾、石
蜡、沥青等造纸危害物，与国产制浆设备
相比具有两个显著优势：一是成浆质量
明显改善，杂质去除率达到 96%（国产仅
达到 90%）；二是纤维流失率小于 1%，高
于国产制浆生产线水平。

夯实基础管理，强化责任意识。鹏
昇纸业紧跟国家生态环境政策步伐，全
面围绕提高认识、提高标准、提高责任意
识的“三提高”抓好生态环境保护工作。

落 实 全 员 培 训 ，坚 决 做 到“ 六 个 重
视”，促进生态环境管理水平不断提升。
一是重视定期组织环保从业人员解读最
新环保政策；二是完善环保组织构架与
管理体系，企业“一把手”与中层干部签
订环保责任状；三是重视排污规划，污水
走管道、雨水走沟渠，所有排水“说得清、
看得见、量得出、找得到”；四是重视环保
设施运行，定期组织对环保设施开展检
测，发现问题及时检修，防患于未然；五
是重视现场环境巡查，保证“沟见底、轴
见光、设备见本色”；六是高度重视“全天
候、全方位、全范围”环保达标（“大雨、小
雨、天晴”全天候达标，“水气渣”全方位
达标，“厂区、周边环境”全范围达标）。

加强污染治理，实现清洁生产。在
污水处理方面，鹏昇纸业投资 1.57 亿元
建成处理规模为 14352m3/d 的中水回用
工 程 及 处 理 规 模 为 309m3/d 的 MVR 蒸
发结晶系统，此工程每年可减少向外环
境 排 放 废 水 量 约 500 万 吨（其 中 减 少
CODcr 排 放 量 约 397.7 吨 、SS 排 放 量 约
135.8 吨，可回用中水 487.2 万 m3），有效
提高水资源重复利用率，降低企业新鲜

水取用量，减轻企业生产对周边环境的
影响；在锅炉烟气治理方面，鹏昇纸业按
照超低排放标准，采用双脱硫（炉内喷石
灰石脱硫+炉外石灰石-石膏脱硫）工艺进
行烟气脱硫，采用高效低氮燃烧+SNCR—
SCR 联合脱硝工艺完成脱硝；在固体废
物处置方面，鹏昇纸业将废塑料经过初
选后外售给塑料加工厂、废铁外售轧钢
厂、浆渣用于厂内生产纱管纸，锅炉燃烧
后的固废煤渣、煤灰用于生产加气砖、
商品混凝土，剩余不可利用物进入燃烧
炉进行无害化处理；在噪声污染防治方
面，鹏昇纸业对主噪设备采取封闭或隔
离等措施，对低噪设备采取隔声、吸声和
等辅助措施，处理后的噪声排放符合《工
业 企 业 厂 界 环 境 噪 声 排 放 标 准 》

（GB12348-2008）规定的Ⅱ类标准。
未来，鹏昇纸业将持续加大生态环

境保护投入力度，从源头上控制污染物
排放总量，通过强化工艺管理，提高一般
固体废物综合利用率，并积极开展周边
环境质量监测，对环境问题做到早预防、
早发现、早整改，确保企业与生态环境和
谐共处，谱写造纸行业绿色发展新篇章。

绿色技术谱写造纸行业新篇章
——贵州鹏昇（集团）纸业有限责任公司绿色发展纪实

环保诚信企业巡礼

图为鹏昇纸业厂区实景。
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在 碳 达 峰 、碳
中 和 的 目 标 任 务
下，企业社会责任
的价值迎来新一轮
重塑。企业在创造
经济价值的同时，
应将生态环境保护
责任摆在社会责任
图 谱 中 的 突 出 位
置，参与解决多层
次社会问题，发挥
更大作用。长期以
来，圣元环保股份
有限公司（300867.
SZ，以 下 简 称“ 圣
元环保”）坚守企业
初心，坚持自身发
展与时代需求同频
共振，积极践行社
会责任，笃行不怠，
为各地经济社会发
展、生态环境建设
提气添力。

行稳方能致远

2021 年 ，圣 元
环 保 明 确 战 略 定
位，坚定发展方向，
激发创新动能，强
化一体化管控，用
内部发展的确定性
积极应对外部变化
的不确定性，交出
了 一 份 优 异 的 答
卷：保持经营业绩
稳定增长，行业地
位稳步提升，协同

价值趋势向好，预计全年归属净利润盈利
4.45 亿 元 至 5.35 亿 元 ，同 比 上 年 增 长
46.53%至 76.16%；屡获纳税大户荣誉，荣登

“中国上市公司品牌 500 强”，荣膺“中国上
市公司最具投资价值品牌”。由此看出，圣
元环保实现运营质量的提升和经营业绩的
增长。

公益促进和谐

多年来，凭借稳健的经营管理、诚信的
企业运作、敢为人先的进取精神，圣元环保

已成长为具有卓越竞争力和强劲发展潜力
的环保能源企业代表之一。圣元环保在追
求利润最大化的同时，始终坚定民生情怀，
在董事长朱煜煊的带领下，积极投身社会
慈善公益：关注教育，守护未来；抗击疫情，
挺身而出；心系慈善，助力扶贫……

目前，圣元环保公益项目覆盖人口超
过 2500 万，累计对外捐赠逾 4400 万元。其
中，朱煜煊个人捐赠超 2800 万元，公司总
部超 1000 万元，旗下子公司累计捐赠近
470 万元。一路走来，圣元环保始终笃行
公益，坚定信仰。2021 年，圣元环保荣登

“2021 中国企业慈善公益 500 强”，朱煜煊
荣获“2021 中国慈善企业家”。

锐意再谋创新

时代在前进，企业社会责任也在与时
俱进。

碳达峰、碳中和目标的提出对我国的
绿色发展之路提出新要求，成为我国未来
经济社会发展的主基调，实现这一目标成
为所有企业都需要参与的一场“硬仗”。在
碳达峰、碳中和目标的指引下，圣元环保积
极落实绿色低碳战略，努力参与中国温室
气体自愿减排项目开发设计，预计每年可
申请核证自愿减排量（CCER）200多万吨。

同时，圣元环保坚定不移推动“双业务
驱动、双平台生态”战略，全面构建互动成
长的垃圾焚烧、新能源双平台，形成多能互
补新格局。在新能源领域持续发力，携手
三峡集团布局海上风电业务，拓展经济增
长新空间，并规划建设新能源装备研发制
造基地项目，在碳达峰、碳中和的浪潮中扬
起创新风帆。

前行不忘初心

站在向第二个百年奋斗目标迈进的新
征程上，在世界百年未有之大变局中，踏着
历史的步伐，深化企业社会责任、重塑企业
社会价值正当时。一直以来，圣元环保坚
持“诚信至圣，创新为元”理念，以践行责任
引领未来，在赢得企业发展和社会各界称
赞的同时，树立了企业社会责任标杆。

作为国内先行的环保能源发展商，圣
元环保将坚持不忘初心，沿着新的发展起
点，积蓄圣元力量，服务碳达峰碳中和愿
景，服务区域发展，服务民生福祉，在新时
代的追梦路上奋力前行。

践
行
社
会
责
任

彰
显
圣
元
担
当

▲“2021 中国上市公
司最具投资价值品牌”荣
誉证书。

▲“2021 中国上市公
司品牌 500强”荣誉证书。

▲“2021 中国企业慈
善公益 500强”荣誉证书。

▲“2021 中国慈善企
业家”荣誉证书。

广 州 市 迈 源 科 技 有 限 公 司

青岛市小涧西渗滤液浓缩液MVR蒸发器处置效率提升达产项目
广州市迈源科技有限公司（以下简称“迈源

科技”）位于广东省广州市高新技术产业开发区
科学城，是专注于 MVR 蒸发结晶设备研究、设
计、生产、销售的高新技术企业。迈源科技拥有
独立的超 5000 平方米设备制造工厂，设备年生
产能力 50 余台，年产值达两亿元以上。公司主
要科研技术人员皆为 MVR 蒸发器领域资深专
家，深耕于 MVR 蒸发设备行业，团队以科技创
新为核心理念，致力于为客户提供制造精良、自
动 化 程 度 高 、标 准 化 集 成 化 的 蒸 发 浓 缩 结 晶
设备。

迈源科技已通过国家高新技术企业认定、
ISO9001 质量体系认证、ISO14001 环境管理体
系认证、ISO45001 职业健康管理体系认证、知识
产权管理体系认证，拥有多项高新技术产品，自
主研发专利技术 30 余项，可为各领域客户提供
污水废水零排放完整解决方案以及零排放方案
小试、中试以及交钥匙工程等全方位技术与产
品服务。

迈源科技自主研发的 MVR 蒸发设备 质 量
稳 定 可 靠 ，节 能 效 果 显 著 ，处 理 量 范 围 覆 盖

0.2t/h～100t/h，广 泛 应 用 于 电 镀 行 业 、制 药 行
业、化工行业、乳化液处理、垃圾渗沥液处理等
多个领域，项目遍及全国 20 多个省（自治区），服
务于百余家知名企业。

在垃圾渗滤液处理领域，迈源科技开创性
地倡导采用“MVR 板式强制循环蒸发器”的渗
滤液浓水处置技术，提供 EPC、BOT、BOO 等多
种服务模式供客户选择，目前此技术已在全国
多个渗滤液蒸发处置项目上稳定运行，具有一
定 技 术 先 进 性 及 技 术 独 创 性 ，品 质 可 靠 广 受
赞誉。

■项目概况

为了解决青岛小涧西 垃 圾 处 置 园 区 因 浓
缩 液 硬 度 高（Ca2+ 、Mg2+）导 致 的 结 垢 问 题 ，投
资 2.28 亿 元 的 青 岛 市 小 涧 西 渗 滤 液 浓 缩 液
MVR 蒸发器处置效率提升达产项目，预期达
到 渗 沥 液 处 理 能 力 1000t/d、浓 缩 液 处 理 能 力
500t/d，全面消除园区因渗沥液积存产生的环
境风险。

■项目优势

项目对于浓缩液蒸发预处理工艺采用了
DTNF（碟管式纳滤）膜分离技术、碱液预处理+
碳化硅膜分离技术、碱液预处理+板框压滤等技
术进行固液分离除硬。“碱液预处理+碳化硅膜
分离+板框压滤技术”能够将浓缩液硬度去除
95%以上，板框压滤技术能够将浓缩液中 80%的
Ca2+、Mg2+以固体无机盐的形式去除，从而实现
软化浓缩液的目标，达到消除导致蒸发器结垢
的因素，保障蒸发器连续运行效果。

为保障浓缩液处置设施持续稳定运行，并
能够应对园区潜在的浓缩液量增加的可能性，
增加了迈源科技处理能力 200t/d 的 MVR 板式
强制循环蒸发系统一套。

■工程创新

项目采取先进的预处理工艺以及迈源科技
大规模板式 MVR 蒸发器；技改完成后，浓缩液

处置设施能够达到每日平均 500 吨的满负荷运
行，在国内率先达到生活垃圾处置园区浓缩液
全部就地处置，无积存无外运，彻底消除浓缩液
积存带来的环境风险。

MVR 蒸发设施稳定运行依赖良好的预处
理。针对蒸发器“易结垢、难清洗”的难题，采用

“碱液预处理+碳化硅膜分离+板框压滤技术”浓
缩液预处理技术，并成功将其转化为生产力，应
用于技改项目，取得出色效果。

与原有列管式换热器不同，迈源科技创新
性研发的 MVR 蒸发系统采用板式强制循环换
热器结垢程度低，可离机清洗，清洗后处理能力
可快速 100%恢复至设计值，对生产持续性影响
较小；增加稠厚器和离心机后，能够结晶出盐。
本次技改项目的板式换热 MVR 蒸发器处理能
力 200t/d，为行业推广应用提供了成功案例。

■效益分析

项目采用低能耗的 MVR 板式强制循环蒸
发处理技术，大幅降低了垃圾渗滤液及浓缩液

的处理成本，推进了生活垃圾的无害化、减量化
和资源化处理。渗滤液经处理达标后中水回
用，实现了水资源的重复利用，提高了资源利用
率，符合可持续发展要求，具有显著的生态环境
效益。同时，为项目所在城市吸引投资、发展旅
游产业和其他产业发展起到助推作用，带来了
显著的社会效益和经济效益。

《“十四五”生态环境创新工程百佳案例汇编》入选项目公示

绍 兴 越 信 环 保 科 技 有 限 公 司

新建年处理5万吨废盐渣资源化利用处置工程项目

图为越信环保固废综合技术中心图为越信环保固废综合技术中心。。

图为回转窑图为回转窑。。

绍兴越信环保科技有限公司（以下简称“越
信环保”）是德创环保（股票代码：603177）的全
资子公司，坐落于浙江省绍兴滨海新区，占地
100亩。

越信环保固废综合技术中心占地面积近一
千平方米，设有有机分析室、无机分析室、中央
实验室、研发实验室等功能科室，配备检测、试
验仪器逾 40 台，拥有专业人员逾 20 名，具备从
事固体废弃物、废水、大气、土壤及环境监测等
领域检测分析和研发能力。

公司拥有浙江省工业废盐资源化危废处置
牌照（3306000291），并出任浙江省固废利用处置
与土壤修复行业协会副会长单位。公司致力于
危废资源化处置和无害化协同处置工艺的研发
建设，通过不断开拓创新和稳固的产业布局，将
越信环保打造为危废资源化处置和协同处理的
综合服务者。

■项目概况

越信环保新建年处理 5 万吨废盐渣资源化
利用处置工程项目是浙江省绍兴市打造“无废

城市”建设的重点工程之一。项目总投资 5 亿
元，位于浙江省绍兴市滨海新区百川路与海天
路交叉口厂房，面积约 4.8 万平方米，购置了两
套热处理系统，项目建成后，形成年处置废盐渣
5 万吨的生产能力，通过除去废盐中有害杂质的
成分后重结晶，实现废盐的资源化循环利用。

■技术特点

废盐资源化工艺路线中，原废盐物料经热
解去除有机物类污染物后作为本工艺进料，主
要工艺路线为：溶解—絮凝沉淀—SMF 浸没式
超滤—低温催化氧化—特种纳滤—MVR 蒸发
结晶—母液 MED 三效蒸发结晶。污泥经缓冲
罐后进入板框压滤机，产生的泥饼和杂盐委托
具有相关资质的第三方单位处理。

本工艺适用于高含盐量混盐溶液或固体混
盐，以往常规工艺多为结晶蒸发后作为固体废

物处理，形成大量的固废及相对较低浓度的含
盐废水（蒸发冷凝液）。本工艺通过对技术路线
的优化、新型设备的引入，解决了结晶盐固废的
大量排放问题（通过特种纳滤进行盐分离，制得
相对单一品种工业级结晶盐）。蒸发系统冷凝
水回用配制溶液，解决了传统工艺中，相对较低
浓度含盐冷凝水还需进行膜系统分离后才能回
用的问题。

■工程创新

设置内热式二段结构热解炉有效去除废盐
物料中的有机物类污染物；高含盐量溶液经一
体化处理装置除去非目标杂质，经特种纳滤设
备进行目标盐的分离，实现混盐单品化，减少含
盐废水排放量，实现节水减排、废物资源化；蒸
发系统冷凝水回流至前段工艺作为固态废盐溶
解用水，避免了含盐废水的排放对厂区杂用冲

洗水、事故应急排放等进行综合收集、高压喷
雾，以雾化喷射的方式进入回转窑内，避免了废
水排放，并起到调温作用。

■效益分析

本项目收入主要包括固废处理费用及处理
后成品盐销售收入。按照市场调研结合当地实
际情况，达产后公司每年可处理 5 万吨危废，并
生产 4万吨工业盐。

图为青岛市小涧西渗滤液浓缩液 MVR 蒸
发器处置效率提升达产项目现场。


